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PARTE PRIMA

DESCRIZIONE DELLE CARATTERISTICHE, DELLA FORMA E DELLE
PRINCIPALI DIMENSIONI DELL’INTERVENTO

Art.1 - Oggetto del progetto
Il progetto ha per oggetto la realizzazione di un secondo pozzo gemello per
emungimento acqua potabile in loc. Votarelli del Comune di Poggio Moiano.

Art. 2 — Descrizioni dei lavori

I lavori che formano l'oggetto del progetto possono riassumersi come appresso, salvo
pit precise indicazioni che potranno essere specificati successivamente con il progetto
esecutivo a seguito di eventuali nuove indicazioni e/o prescrizioni imposte dai vari enti, e
pil precisamente:
Realizzazione di un secondo pozzo gemello, adiacente all'esistente, per una profondita
complessiva pari a circa ml. 300,00.
Lo stesso sara eseguito con macchina tipo rotopercussione, previa perforazione di
un'avampozzo del diametro pari a 320 mm. fino al raggiungimento del banco roccioso in cui
verranno immessi tubi in acciaio al carbonio bituminati del diametro pari a 273 mm.
La perforazione sara proseguita con il diametro di 254 mm. fino al raggiungimento della
profondita definitiva.
In essa dovra essere immesso un rivestimento con tubi in acciaio al carbonio bituminati del
diametro 193 mm Xx 4 mm, lavorazioni tutte meglio specificate nel computo metrico
estimativo e negli elaborati grafici progettuali.
Verra posizionata una pompa sommersa multistadio per approvvigionamento di acqua non
depurata, realizzata interamente in acciaio inox ed idonea ad un'istallazione verticale da 6"
HP 50 del tipo Grundfos o equivalente, un motore sommerso e un avviatore soft starter.
E' prevista una recinzione in rete metallica e paletti in ferro e di un cancello di ingresso delle
dimensioni di 3 ml

PARTE SECONDA
REQUISITI DI ACCETTAZIONE DEI MATERIALI SPECIFICHE TECNICHE E

PRESTAZIONALI DEGLI ELEMENTI PREVISTI NEL PROGETTO

REQUISITI DI ACCETTAZIONE DEI MATERIALI E DELLE FORNITURE
Art. 3 - Caratteristiche generali, Condizioni di accettazione.

| materiali e le forniture da impiegare nelle opere da eseguire dovranno essere delle migliori
qualita esistenti in commercio, possedere le «caratteristiche stabilite dalle leggi e
regolamenti vigenti in materia ed inoltre corrispondere alla specifica normativa del
presente disciplinare descrittivo o dei successivi altri atti contrattuali.
Salvo diversa indicazione, i materiali e le forniture proverranno da quelle localita che
I'"Appaltatore riterra di sua convenienza, purché, ad insindacabile giudizio della D.L, ne sia
riconosciuta I'idoneita e la rispondenza ai requisiti prescritti. L'Appaltatore & obbligato a
presentarsi, in qualsiasi momento, ad eseguire od a far eseguire presso il laboratorio di
cantiere, presso gli stabilimenti di produzione o presso gli Istituti autorizzati, tutte le prove
prescritte dal presente Capitolato o dalla Direzione, sui materiali impiegati o da impiegarsi,
nonché sui manufatti, sia prefabbricati che formati in opera e sulle forniture in genere. In
caso di controversie, saranno osservatele norme UNI, CEl e CNR e di altri enti normatori
ufficiali, le quali devono intendersi come requisiti minimi. Il prelievo dei campioni, da
eseguire secondo le norme del C.N.R, verra eseguito in contraddittorio e sara appositamente
verbalizzato. L'Appaltatore fara si che tutti i materiali abbiano ad avere, durante il corso dei
lavori, le medesime caratteristiche riconosciute ed accettate dalla Direzione.
Qualora in corso di coltivazione di cave e di esercizio di fabbriche, stabilimenti ecc., i
materiali e le forniture non fossero pil rispondenti ai requisiti prescritti, ovvero venissero a
mancare e si presentasse quindi la necessita di cambiamenti negli approvvigionamenti,
nessuna eccezione potra accampare I'Appaltatore, né alcuna variazione dei prezzi, fermi



restando agli obblighi di cui al primo capoverso. Le provviste non accettate dalle D.L, in
quanto ad insindacabile giudizio non riconosciute idonee, dovranno essere immediatamente
allontanate dal cantiere, a cura e spese dell'Appaltatore, e sostituite con altre rispondenti ai
requisiti richiesti.

L'Appaltatore resta comunque totalmente responsabile in rapporto ai materiali forniti la cui
accettazione, in ogni caso, non pregiudica i diritti che I'"Amministrazione si riserva in sede di
collaudo finale.

Art. 4 - Materiali naturali e di cava
* Acqua.
Dovra essere dolce, limpida, scevra di materie terrose o organiche e non aggressiva.
Avra un pH compreso tra 6 e 8 ed una torbidezza non superiore al 2%. Per gli impasti
cementizi non dovra presentare tracce di sali in percentuali dannose (in particolare solfati e
cloruri in concentrazioni superiori allo 0,5%). E' vietato I'impiego di acqua di mare salvo
esplicita autorizzazione ( nel caso, con gli opportuni accorgimenti per i calcoli di
stabilita).Tale divieto rimane tassativo ed assoluto per i calcestruzzi armati ed in genere per
tutte le strutture inglobanti materiali metallici soggetti a corrosione.
e Sabbia.
Generalita
La sabbia da impiegare nelle malte e nei calcestruzzi, sia essa viva, naturale od
artificiale, dovra essere assolutamente scevra da materie terrose od organiche, essere
preferibilmente di qualita silicea ( in subordine quarzosa, granitica o calcarea), di grana
omogenea, stridente al tatto, dovra provenire da rocce aventi alta resistenza alla
compressione. Ove necessario, la sabbia sara lavata con acqua dolce per I'eliminazione delle
eventuali materie nocive; alla prova di decantazione in acqua, comunque la perdita di peso
non dovra essere superiore il 2%. Per il controllo granulometrico |'Appaltatore dovra
apprestare e porre a disposizione della Direzione stacci Uni 2332.
Sabbia per murature in genere.
Sara costituita da grani di dimensioni tali da passare attraverso lo staccio 2 UNI 2332.
Sabbia per costruzioni stradali.
Dovra corrispondere alle " Norme per |'accettazione dei pietrischi, dei pietrischetti,
delle graniglie, delle sabbie e degli additivi per le costruzioni stradali ", di cui al fascicolo n.
4/1953, C.N.R., adottato con Circolare Ministero LL.PP. 17 Febbraio 1954, n. 532.
® eGhiaia- Pietrisco.
Generalita
I materiali in argomento dovranno essere costituiti da elementi omogenei,
provenienti da rocce compatte, resistenti, non gessose o marnose, né gelive. Tra le ghiaie si
escluderanno quelle contenenti elementi di scarsa resistenza meccanica, sfaldati o sfaldabili,
e quelle rivestite da incrostazioni. | pietrischi e le graniglie dovranno provenire da
frantumazione di rocce durissime, preferibilmente silicee, a struttura microcristallina o di
calcari puri durissimi di alta resistenza alla compressione , all'urto, all'abrasione ed al gelo.
Saranno a spigolo vivo, scevri di materie terrose, sabbia e comunque materie eterogenee od
organiche. Per il controllo granulometrico ['Appaltatore dovra approvvigionare e porre a
disposizione della D.L. i crivelli UNI 2334.

Art. 5 - Materiali ferrosi
Generalita
| materiali ferrosi da impiegare nei lavori dovranno essere esenti da scorie, soffiature,
saldature, paglie e da qualsiasi altro difetto apparente o latente di fusione, laminazione,
profilatura, fucinatura e simili.
Essi inoltre dovranno soddisfare tutte le condizioni generali previste dal D.M. 28 febbraio
1908 , modificato con R.D. 15 luglio 1925.
Designazione, definizione e classificazione
Si fara riferimento alle seguenti norme di unificazione:
- UNI EU/20 definizione e classificazione degli acciai.
- UNI EU/27 designazione convenzionale degli acciai.
- UNI 4366 - Ghise gregge, definizioni e classificazioni.



Come acciai si definiranno i materiali ferrosi contenenti meno del 2.06 % di carbonio, limite
che li separera dalle ghise definite dalla UNI 4366 sopra richiamata. La classificazione degli
acciai comprendera due classi ( cl. I: acciai non legati; cl. Il: acciai legati ), le quali, secondo
le caratteristiche d'impiego , si divideranno in tre tipi ( acciai di base , di qualita e speciali ).
La designazione verra convenzionalmente effettuata mediante simboli letterari e numerici
esprimenti alcune caratteristiche di base ( fisiche ,chimiche e tecnologiche particolari), e in
caso di necessita , caratteristiche complementari . Per la simboleggiatura, gli acciai saranno
suddivisi in

due gruppi principali:

-Gruppo | : acciai designati partendo dalle caratteristiche meccaniche ed acciai designati
partendo dall'impiego.

-Gruppo Il: acciai designati partendo dalla loro composizione chimica.

Qualita, prescrizioni e prove.

Per gli acciai si dovranno utilizzare solo prodotti qualificati

ACCIAIO delle norme tecniche (controlli, controlli di produzione in stabilimento e procedure
di qualificazione).

e Acciai per cemento armato.

Generalita.

Dovranno rispondere alle prescrizioni di cui al DM 14 gennaio 2008 riportante le " Norme
tecniche per le costruzioni

". Gli acciai dovranno essere esenti da difetti tali da pregiudicarne I'impiego, quali incisioni ,
ossidazioni ,corrosioni, lesioni untuosita ed in genere ricopertura da sostanze che possano
ridurne sensibilmente I'aderenza al conglomerato.

e Acciai per barre per cemento armato .

Per le caratteristiche degli acciai da utilizzare si rimanda integralmente a quanto previsto al
DM 14 gennaio 2008 al punto 11.3.2 — Acciaio per cemento armato. Per le condizioni tecniche
generali di fornitura si applica la norma UNI 5447-64. Il prelievo dei campioni ed i metodi di
prova saranno effettuati secondo la UNI 6407-69 salvo quanto stabilito al punto 11.3.2.11.1
del Decreto citato.

Per I'accertamento delle proprieta meccaniche vale quanto indicato alle UNI EN ISO 15630-1-
2004, salvo indicazioni contrarie o complementari. Gli acciai da cemento armato
caratterizzati dal diametro della barra tonda equipesante, potranno essere del tipo B450C (
Fe B 44k ). Le barre inoltre dovranno superare con esito positivo prove di aderenza (secondo
il metodo "Beam test" ) da eseguire presso un laboratorio Ufficiale con le modalita
specificate dalla norma CNR-UNI-10020-71. Per i controlli sulle barre di armature si richiama
quanto riportato al punto 11.3.2.11.3 .

e Reti di acciaio elettrosaldate.

Dovranno avere fili elementari di diametro compreso tra 6 e 16 mm e rispondera altresi alle
caratteristiche riportate nel punto 11.3.2.5 del DM. La distanza assiale tra fili elementari non
potra superare i 330 mm.

eAcciai per strutture metalliche.

Generalita.

| materiali da impiegare in tali tipi di strutture dovranno rispettare le prescrizioni contenute
al punto 11.3.4 “Acciai per strutture metalliche e per strutture composte” di cui al DM 14
gennaio 2008, pilu volte richiamato. Gli acciai da impiegare, di uso generale ,laminati a caldo,
in profilati, barre ,larghi piatti, lamiere e tubi, dovranno essere del tipo S235 (Fe 360), S275
(Fe 430) ed S355 (Fe 510) definiti per le caratteristiche meccaniche, al punto 11.3.4.1 della
parte di che trattasi con le caratteristiche di cui alla tab. 11.3.1X.

e Acciaio per strutture saldate.

Oltre alle prescrizioni di cui ai punti precedenti, si dovra soddisfare quanto specificato al
punto 11.3.4.4. “Acciai per strutture saldate” delle "Norme tecniche".

Bulloni e chiodi

I bulloni normali ( conformi per le caratteristiche dimensionali alle UNI EN 1SO 4016:2002,
UNI 5592:1968 e devono appartenere alle classi della norma UNI EN ISO 898-1:2001 associate
alle nel modo indica toto nella Tab. 11.3.XIl. Dovranno rispondere alle prescrizioni di cui ai
punto 11.3.4.6 ,delle "Norme tecniche".

Profilati e tolleranze.

Saranno rispettati, per i profilati, i dati e le prescrizioni delle relative norme UNI.



e Profilati, barre e larghi piatti di uso generale.

Generalita .

Saranno conformi alle prescrizioni di cui alla UNI 7070-72. Le superfici dei laminati dovranno
essere esenti da cretti, scaglie ,paglie, ripiegature, cricche od altri difetti tali che ne
possano pregiudicare razionalmente le possibilita d'impiego. Sara tollerata la presenza di
lievi sporgenze o rientranze, di leggere ripiegature o vaiolature, purché non venga superata
la tolleranza in meno prescritta sullo spessore.

Profilati e tolleranze.

Saranno rispettati, per i profilati, i dati e le prescrizioni delle relative norme UNI.

Acciaio inossidabile

Caratterizzato da un contenuto di cromo superiore al 12% dovra presentare elevata
resistenza all'ossidazione ed alla corrosione e rispondere alle prescrizioni di cui alle norme
UNI 6900-71. Per la designazione si fara riferimento alla UNI 5372/70, specificando che
trattasi di acciai designati per composizione chimica dove X sta per " acciaio legato" , il
primo numero indica la percentuale di carbonio moltiplicato per 100, ed i numeri finali
indicano i tenori degli elementi in lega, in %.

Tubi di acciaio senza saldatura e saldati.

| tubi di acciaio avranno caratteristiche e requisiti di accettazione conformi alle norme
UNI EN 10224, con diametro nominale DN da 40 a 900 mm per pressioni di esercizio
rispettivamente da circa 40 a 140 kgf/cm?, e conformi, inoltre, al D.M. 6 aprile 2004, n.174
"Regolamento concernente i materiali e gli oggetti che possono essere utilizzati negli
impianti fissi di captazione, trattamento, adduzione e distribuzione delle acque destinate al
consumo umano".

Saranno senza saldatura (per i diametri minori) oppure saldati longitudinalmente con
saldatura elettrica a resistenza (per i diametri maggiori).

| tubi in acciaio saldato dovranno essere conformi alla norma UNI EN 10312 e
corrisponderanno alle istruzioni fornite sul loro impiego dalla Circolare Ministero Lavori
Pubblici 5 maggio 1966 n. 2136, in quanto non contrastanti con le norme sopra indicate.

Le estremita dei tubi saranno a cordone e a bicchiere cilindrico per tubi con DN <= 125 mm
o sferico per tubi con DN >= 150 mm, per giunti con saldatura autogena per sovrapposizione.

Possono anche prevedersi tubi con estremita predisposte per saldatura di testa.

Saranno in lunghezza da 8 a 13,5 m. ma saranno ammessi tubi lunghi da 4 a 8 m. nella
misura massima dell'8% sull'intera fornitura; la lunghezza & misurata fra le due estremita di
ogni tubo, dedotta la lunghezza della profondita del bicchiere.

Saranno protetti internamente con una semplice bitumatura che soddisfi I'esigenza della
buona conservazione della superficie interna del tubo nel tempo intercorrente tra la
fabbricazione del tubo e la sua posa in opera.

Saranno protetti esternamente con rivestimento normale (realizzato con una pellicola di
bitume ed uno strato protettivo isolante di miscela bituminosa, la cui armatura & costituita
da un doppio strato di feltro di vetro impregnato con la stessa miscela bituminosa e con una
successiva pellicola di finitura di idrato di calcio) oppure con rivestimento pesante
(consistente in una pellicola di bitume ed uno strato protettivo isolante di miscela
bituminosa, la cui armatura & costituita da uno strato di feltro ed uno di tessuto di vetro
impregnati con la stessa miscela bituminosa, e in una successiva pellicola di finitura di idrato
di calcio).

| rivestimenti interni ed esterni dovranno corrispondere alle norme UNI EN 10224.

Insieme con i tubi dovra essere consegnato dal fornitore il materiale occorrente per la
protezione dei giunti saldati e per le eventuali riparazioni ai rivestimenti.

All'atto dell'ordinazione I'Appaltatore richiedera al fornitore il certificato di controllo.

Tubi di acciaio filettabili UNI CElI EN ISO/IEC 17065 e UNI EN 10255

| tubi di acciaio filettabili saranno saldati (per i diametri minori) oppure senza saldatura
(per i diametri maggiori) e avranno caratteristiche e requisiti di accettazione conformi
rispettivamente alle norme UNI CEI EN ISO/IEC 17065 ed alle norme UNI EN 10255.

Le estremita dei tubi saranno predisposte per giunzione filettata a vite e manicotto e per
giunzione saldata di testa.

| tubi saldati saranno in lunghezza da 6 m (con una tolleranza di + 100 mm e - 50 mm), ma
saranno ammessi tubi lunghi da 4 a 7 m nella misura massima del 10% sull'intera fornitura.



| tubi senza saldatura saranno in lunghezza da 4 a 7 m.

| tubi di acciaio filettabili saranno protetti con bitumatura interna e con rivestimento
esterno normale o pesante, oppure saranno zincati secondo la norma UNI EN 10240.

All'atto dell'ordinazione I['Appaltatore richiedera al fornitore un attestato di conformita
alle norme UNI CEI EN ISO/IEC 17065 o UNI EN 10255.

Pezzi speciali d'acciaio

| pezzi speciali di acciaio avranno le stesse caratteristiche previste per i tubi, con una
maggiore tolleranza sulle dimensioni e la massa lineica e con esclusione della prova idraulica
(che sara effettuata sul tubo da cui i pezzi speciali sono ricavati) e saranno bitumati
internamente e con rivestimento esterno normale o pesante, come per i tubi.

L'ordinazione sara in genere riferita ai pezzi speciali di serie adatti per pressione di
esercizio di 10 kgf/cm?; ma per esigenze particolari saranno ordinati anche pezzi speciali non
di serie, e cioe quelli di tabella ma adatti per pressioni di esercizio superiori e/o con giunti
diversi o altri pezzi speciali ricavati, per la loro parte tubolare, da tubi di acciaio aventi
caratteristiche appropriate e, per le altre parti, da profilati o da pezzi fucinati.

TUBAZIONI IN PEAD (ACQUEDOTTI E FOGNATURE)

Le tubazioni in Polietilene ad alta, destinati alla distribuzione dell’acqua prodotti in
conformita alla UNI EN 12201, e a quanto previsto dal D.M. n.174 del 06/04/2004 (sostituisce
Circ. Min. Sanita n. 102 del 02/12/1978); dovranno essere contrassegnati dal marchio IIP
dell’Istituto Italiano dei Plastici e/o equivalente marchio europeo e conformi, inoltre, al D.M.
6 aprile 2004, n.174 "Regolamento concernente i materiali e gli oggetti che possono essere
utilizzati negli impianti fissi di captazione, trattamento, adduzione e distribuzione delle
acque destinate al consumo umano".

| tubi devono essere formati per estrusione, e possono essere forniti sia in barre che in
rotoli.

| tubi in PEAD sono fabbricati con il polimero polietilene con Il'aggiunta di sostanze
(nerofumo) atte ad impedire o ridurre la degradazione del polimero in conseguenza della sua
esposizione alla radiazione solare ed in modo particolare a quella ultravioletta.

I tubi in PEAD ed i relativi raccordi in materiali termoplastici devono essere
contrassegnati con il marchio di conformita I.I1.P. che ne assicura la rispondenza alle Norme
UNI, limitatamente alle dimensioni previste dalle norme stesse.

| raccordi ed i pezzi speciali devono rispondere alle stesse caratteristiche chimico-fisiche
dei tubi; possono essere prodotti per stampaggio o ricavati direttamente da tubo diritto
mediante opportuni tagli, sagomature ed operazioni a caldo (piegatura, saldature di testa o
con apporto di materiale, ecc.). In ogni caso tali operazioni devono essere sempre eseguite
da personale specializzato e con idonea attrezzatura presso I'officina del fornitore. Per le
figure e le dimensioni non previste dalle norme UNI o UNIPLAST si possono usare raccordi e
pezzi speciali di altri materiali purché siano idonei allo scopo.

Art. 6 - Prove dei materiali

In correlazione a quanto & prescritto circa la qualita e le caratteristiche dei materiali per la
loro accettazione, I'impresa sara obbligata a prestarsi in ogni tempo alle prove dei materiali
impiegati o da impiegarsi, nonche, a quelle di campioni di lavori eseguiti, da prelevarsi in
opera, sottostando a tutte le spese di prelevamento ed invio di campioni ad Istituto
Sperimentale debitamente riconosciuto. L'Impresa sara tenuta a pagare le spese per dette
prove, secondo le tariffe degli Istituti stessi. Dei campioni potra essere ordinata la
conservazione nel competente Ufficio Dirigente, munendoli di sigilli e firma del Direttore dei
lavori e dell'impresa, nei modi piu adatti a garantire ['autenticita.

Art. 7 - Scavi a sezione aperta o di sbancamento
Per scavi di sbancamento o sterri andanti s'intendono quelli occorrenti per lo spianamento o
sistemazione del terreno su cui dovranno sorgere le costruzioni, per tagli di terrapieni, per
la formazione di cortili, giardini, scantinati, piani di appoggio per platee di fondazione,
vespai, rampe incassate o trincee stradali, ecc., e in generale tutti quelli eseguiti a sezione
aperta su vasta superficie.



Saranno comunque considerati scavi di sbancamento anche tutti i tagli a larga sezione, che
pur non rientrando nelle precedenti casistiche e definizioni, potranno tuttavia consentire
I'accesso con rampa ai mezzi di scavo, nonché a quelli di caricamento e trasporto delle
materie. L'esecuzione degli scavi di sbancamento potra essere richiesta dalla Direzione se
necessario, anche a campioni di qualsiasi tratto, senza che per questo ['Appaltatore potra
avere nulla a pretendere.

Art. 8 - Scavi di fondazione
Per scavi di fondazione in generale si intenderanno quelli ricadenti al disotto del piano
orizzontale di cui al precedente articolo, chiusi fra pareti verticali o meno, riproducenti il
perimetro delle fondazioni; nella pluralita di casi quindi, si trattera di scavi incassati ed a
sezione ristretta. Saranno comunque considerati come scavi di fondazione quelli eseguiti per
dar luogo alle fogne, alle condutture, ai fossi ed alle cunette ( per la parte ricadente sotto il
piano di cassonetto o, piu in generale, di splateamento ).
Qualunque sia la natura e la qualita del terreno, gli scavi per fondazione, dovranno essere
spinti fino alla profondita che dalla direzione dei lavori verra ordinata all'atto della loro
esecuzione.
Le profondita, che si trovano indicate nei disegni, sono percido di stima preliminare e
I"Amministrazione appaltante si riserva piena facolta di variarle nella misura che reputera
piu conveniente, senza che cido possa dare all'Appaltatore motivo alcuno di fare eccezioni o
domande di speciali compensi, avendo egli soltanto diritto al pagamento del lavoro
eseguito, coi prezzi contrattuali stabiliti per le varie profondita da raggiungere. E vietato
all'Appaltatore, sotto pena di demolire il gia fatto, di por mano alle fondazioni prima che la
direzione dei lavori abbia verificato ed accettato i piani delle fondazioni.
| piani di fondazione dovranno essere generalmente orizzontali, ma per quelle opere che
cadono sopra falde inclinate, dovranno, a richiesta della direzione dei lavori, essere disposti
a gradini ed anche con determinate contropendenze.
Compiuta la fondazione, lo scavo che resta vuoto, dovra essere diligentemente riempito e
costipato, a cura e spese dell'Appaltatore, con le stesse materie scavate, sino al piano del
terreno naturale primitivo.
Gli scavi per fondazione dovranno, quando occorra, essere solidamente puntellati e
sbadacchiati con robuste armature, in modo da proteggere contro ogni pericolo gli operai,
ed impedire ogni smottamento di materie durante I'esecuzione tanto degli scavi che delle
murature.
L'Appaltatore & responsabile dei danni ai lavori, alle persone, alle proprieta pubbliche e
private che potessero accadere per la mancanza o insufficienza di tali puntellazioni e
sbadacchiature, alle quali egli deve provvedere di propria iniziativa, adottando anche tutte
le altre precauzioni riconosciute necessarie, senza rifiutarsi per nessun pretesto di
ottemperare alle prescrizioni che al riguardo gli venissero impartite dalla direzione dei
lavori.
Col procedere delle fondazioni I'Appaltatore potra ricuperare i legnami costituenti le
armature, sempreché non si tratti di armature formanti parte integrante dell'opera, da
restare quindi in posto in proprieta dell'Amministrazione; i legnami perd, che a giudizio della
direzione dei lavori, non potessero essere tolti senza pericolo o danno del lavoro, dovranno
essere abbandonati negli scavi.
L' Appaltatore dovra provvedere ad evitare il risanamento nei cavi provenienti dall' esterno,
restando a suo carico, l'allontanamento e la deviazione delle stesse o, in subordine , la
spesa per i nacessari aggottamenti.
Qualora gli scavi venissero eseguiti in terreni permeabili sotto la quota di falda , e quindi in
presenza di acqua, ma il livello della stessa naturalmente sorgente nei cavi dovesse superare
i 20 cm I'Appaltatore sara tenuto a suo carico a provvedere all'esaurimento di essa, con i
mezzi pit opportuni e con le dovute cautele per gli eventuali effetti dipendenti e collaterali .
Gli scavi di fondazione che dovessero essere eseguiti oltre la profondita di cm 20 dal livello
sopra stabilito , nel caso risultasse impossibile I'apertura di canali fugatori , ma fermo
restando l'obbligo dell'Appaltatore per I'esaurimento dell' acqua, saranno compensati con
apposito sovrapprezzo.





